
... für Böhler Bleche GmbH/Österreich

Vollgeschmiedete Schwerst- 

gelenkwelle mit 950 mm 

Rotationsdurchmesser ...
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Erfolgreiche Inbetriebnahme 

bei Böhler Bleche GmbH

Die Firma Böhler Bleche GmbH in Mürz-

zuschlag, Österreich, eine Tochtergesellschaft

der Böhler Uddeholm AG 1, nahm Ende

September 2001 ihre neue Trio-Walzstrecke für

hoch- und höchstlegierte Edelstahlbleche sowie

Nickel-Basislegierungen in Betrieb. 

Der Spicer Gelenkwellenbau Essen (GWB)

lieferte mit den Gelenkwellen, Anschluss-

flanschen und der Safeset Sicherheitskupplung

die Hauptkomponenten des Antriebes.

Abb. 1: Altes

Walzgerüst vor

dem Umbau

Ende 2000 erhielt der GWB von Böhler Ble-

che den Auftrag zur Lieferung der Antriebsele-

mente für die neue Trio-Walzstrecke. Diese An-

lage ist das Herzstück der Produktion von Böhler

Bleche und für die Versorgung aller Betriebs-

anlagen unbedingt erforderlich. 

Hergestellt werden Pressbleche für techni-

sche und dekorative Laminate, hochlegierte

Kaltarbeitsstähle für Werkzeuge, Schnellstahl-

bleche für Kreissägen, rostfreie Spezialitäten und

Nickel-Basislegierungen für Sonderanwendun-

gen. Aufgrund gestiegener Anforderungen wur-

de es erforderlich, das alte vorhandene Trio-

walzgerüst, nach rund 50-jähriger Betriebszeit,

durch eine moderne Anlage zu ersetzen. 

Die konstruktive und bauliche Durchführung

lag bei der Voest Alpine Industrieanlagenbau,

Linz.

In der neuen Walzstrecke wurden alte Aggre-

gate integriert. Der Gesamtantriebsstrang besteht

nach dem Umbau aus folgenden Komponenten:

�� 2 baugleichen Antriebsmotoren (alt) mit je 

1150 kW

�� 1 mittensymmetrisch ausgeführtes Redu-

ziergetriebe (alt) mit jeweils auf beiden 

Motor-Ritzelwellen sitzenden Schwung-

rädern (4 Stück)
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Abb. 2: Layout des neuen Trio-GerŸstes

�� 1 Zahnkupplung mit Safeset-Sicherheits-

kupplung SR-PF870 (neu)

�� 1 Kammwalz-Reduziergetriebe (neu)

�� Je 1 Gelenkwelle 498.35 mit Anschlussflan-

schen (neu) zum Antrieb der oberen und 

unteren Arbeitswalze. 

Die Zwischenwalze ist nicht angetrieben. In

der alten Anlage wurden die Walzen von

Universalgelenksteinspindeln angetrieben. In

das bestehende GehŠuse des Vorgetriebes

(Demag) wurden neue einsatzgehŠrtete Zahn-

rŠder eingebaut, um die deutlich erhšhten

Drehmomente zu Ÿbertragen.

StahlgussstŠnder: 76 t

Walzkraft: max. 4000 t

BallenlŠnge: 2250 mm

Ballen ¯ : Ober- / Unterwalze 1040 / 950 mm

Mittelwalze 870 / 770 mm

Max. Walzspalt: 280 / 20 mm

Schwerstgelenkwellen 498.35

Anschlussflansche Getriebeseite
Safeset-Sicherheitskupplung SR-PF870 
(Abbildung 4)

Anschlussflansche Walzenseite

Aussen ̄ : 1070 mm
Gewicht: 4000 kg

FlachzapfenausfŸhrung mit 
2 Wechselplatten und 2 Zentrierringen 
als Wechseleinheit

Aussen ̄ : 1425 mm
Gewicht: 5870 kg
Abschaltdrehmoment: 2150- 4300 kNm

Lieferumfang Spicer Gelenkwellenbau:

Rota ̄ : 950 mm
Flanschanschluss ¯ : 950 mm 

mit Hirthverzahnung
LŠnge: 2850 mm
Max. Beugungswinkel: 10¡
Gewicht: 11000 kg
Funktionsgrenzdrehmoment: 7400 kNm
Dauerwechseldrehmoment: 3500 kNm 

Aussen ̄ : 1100 mm
Gewicht: 3850 kg
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